
常州恒远电子衡器有限公司

称重模块安装使用说明

注:安装前请检查安装螺杆预紧力，如有松动请先预紧后安装！

一．功能特点

1) 自稳定承压头设计，始终保持正确的加载位置，称

重重复性好；

2)配备可调式水平限位螺栓；

3)维护方便，节约停机维护时间；

4)适用于如输送滚道秤等有水平冲击力场合的称重和过

程称重控制；

5）接地装置，保护传感器免受电源浪涌冲击；

6) 此安装结构紧凑，不需要安装其他配件；顶板上三个限位装置，做到控制秤台的水平移动

二、安装方式

1、模块安装方式

切向安装 矩形安装 径向安装

2、模块示意图
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3、现场安装注意事项

安装前请检查基础状况：各安装点平面落差控制在3 mm以内，同一基础面水平度应控制在

1mm/ m以内，基础承载能力要求大于传感器的量程。

1）模块安装前请传感器调到承载板中心位置；

2）调整设备各支点与模块上下垂直位置，将设备各支点垂直水平的压在几只模块顶板上；

3） 模块安放完毕后，将限位螺杆松开1~2mm之间并用螺母拧紧即限位螺栓和传感器之间有2mm的间隙

4） 如果上述方法无法进行可在模块安装之前进行调节，将限位螺杆松开1~2mm之间，螺母与螺柱拧紧，

再进行安装；（条件不足可选用此方法）

5） 安装调试完成如仪表显示重量和实际重量不符时检查模块安装水平：用手晃动模块顶板如能晃动则

用平整钢板垫在模块底板与地面之间或顶板与设备支撑点之间（根据现场实际情况选择），保证每

只模块受力良好。调解后在几只安装模块角上依次加载砝码或称过重量的物体或人员，仪表显示重

量是否与实际一致，如还有差距再按照上述方法继续调整。

6） 如现场采用焊接方式固定，必须先连接模块地线，在上下模块板和设备焊接时拉焊不得低于3-5厘米。

切记不得以满焊形式焊接，防止电流过大烧坏或击穿传感器里面的电阻元件。

7） 线缆色标：以合格保修卡或传感器侧面标签为主。

8） 称重电子仪表现场电源电压必须符合要求，如电压不稳，超过允许范围，会引起数字上下飘移或烧

断保险丝，最好使用稳压电源。

4、容器与管道的连接：

容器与管道连接有多种方式（参考下图），统称为软连接。可根据用户现场的使用状况设计不同

的软连方式

管道连接

1）A图为柔性软管连接；2）B图为U型性软管连接；3）C图为波纹管连接；4）DE图为套管连接；

为了保证电子容器称重的准确度，必须根据管道内输送物质的化学特性，选择不同的软连方（A、

B、C）图用于非挥发性液体，（D、E）图用于挥发性液体。为保证电子容器的计量性能以下条件：

a.容器本身不受任何外力影响能自由晃动；b.管道与容器选用软连接

A B C

D E



注：设备调试过程中，若出现角差偏差过大、仪表回零较差、砝码加载后重量值偏小或无变化，请

检查模块限位部分有无卡死或轻微摩擦影响；检查设备外围硬件连接有无外力影响，例如：管道的死连接

对称重的影响。

三、现场故障检查

1.不正确使用称重设备，将有可能发生故障，机械部分和电气部分都有可能产生故障。当故障产生时检查称

重设备所处现场环境，核对所有的连接是否正确良好，核对支撑是否水平，是否有过大的震动，是否有气流

影响，称体的结构是否受损，也要核对电缆是否受损，核对所有接线是否松动。

2. 判断故障：

1）判断故障是发生在仪表部分还是称体部分

2）关闭电源，脱开仪表和称体的连接。现场更换仪表连接称体，打开电源如故障存在则说明故障是在

称体部分，如不在则是在仪表部分。

3）检查电气线路：关闭称重设备电源，打开接线盒，检查接线盒内部是否受潮或存在异物，确认接线

牢固，没有绝缘物质存在于接线端，核对接线盒内各色电缆是否按色标正确连接，核对所有接线端是否

有松动或虚接。

4）检查传感器：关闭称重设备电源，脱开所有传感器连接，检查传感器的电阻，（正负激励一组（380

±20），正负信号一组（350±20））.如上述测试结果正常，应进行短接对称测试：短接信号线，将万

用表一端接在信号线上，另一端接到正激励线上，记下万用表读数，脱开万用表正激励线，接到负激励

线上，记下读数，两次读数应大致相同。上述方式测试如有问题须更换传感器。

3.仪表显示数据不稳定：

1)检查称体的机械部分：检查称体上下能否晃动，限位螺栓是否碰到传感器，称体是否不水平或松动，

检查连接件是否有非正常磨损，检查连接部分是否正常，检查称体是否有刚性的管路连接或强度较低的

支撑。

2）仪表信号线所在环境是否有强电强磁等外部干扰。

3）按照标定说明或视频重新标定仪表。
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